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	ПРИЧИНА


	Введение улучшений конструкции узлов (вертикальный и угловой горизонтальный столы, ВФГ, защита направляющих).

	КОД
1

	УКАЗАНИЕ О ЗАДЕЛЕ
	Не требуется.

	
	Не требуется.

	УКАЗАНИЕ О ВНЕДРЕНИИ
	Зав.№145.

	
	Известить, выпустить бюллетень.


	ПРИМЕНЯЕМОСТЬ
	767001, 753000, СФ676.000.000.РЭ (ПС).


	РАЗОСЛАТЬ
	По требованию.


	ИЗМ.
	СОДЕРЖАНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ

	1
	Ввести обозначения при заказе, отражающие конструктивные различия модификаций станка. Обозначение указывается после цифро-буквенного сочетания СФ676, а именно:

СФ676[Ф2(3)] модификация станка с устройством цифровой индикации (УЦИ). Цифры после «Ф» отображают количество отображаемых координат на  УЦИ. Ф2 – отображение координат X,Y. Ф3 – отображение координат X,Y,Z. При заказе станка без УЦИ символ «Ф» не обозначается.
СФ676[Ф2(3)] -40АТ5 модификация станка с шпинделями конусом 40 ГОСТ15945.
СФ676[Ф2(3)] -КМ4 модификация станка с шпинделями конусом Морзе 4 ГОСТ25557.

	2
	Исполнение концов шпинделей станка по ГОСТ 30064.

Серийно (без согласования с Заказчиком) изготавливаются станки с конусами:

40АТ5 – конец 4-40 ГОСТ30064.
КМ4 – конец 2-4К ГОСТ30064.

По требованию Заказчика станки изготавливаются с иными конусами и концами шпинделей.

	3
	Изменить конструктивное исполнение вертикальной фрезерной головки (ВФГ).
Серийно (без согласования с Заказчиком)  изготавливаются станки с ВФГ по принципу «Двойной цилиндр» с обозначением в спецификациях к поставке 764К001СБ-01ДЦ, обеспечивающему увеличение межремонтного срока ВФГ.

	4
	Для улучшения потребительских свойств станка, увеличения допустимой полезной нагрузки на угловой горизонтальный стол (УГС), увеличения межремонтного срока службы направляющих станины 767001, суппорта 753001 
изменить конструктивное исполнение углового горизонтального стола. Облегчить УГС без потери прочности за счет снижения толщины стенок и внедрения ребер жёсткости.  Серийно (без согласования с Заказчиком) изготавливать УГС:

7681К001.01(250/4) – длина 800мм, ширина 250мм, паз 14мм по ГОСТ1574, 4 места, 2 центральных паза 14H8,крайние пазы 14Н12.

По согласованию с Заказчиком изготавливать УГС (изменения указывать в спецификации к поставке):
7681К001 – см. ТУ 3816-001-67559892-2012.

7681К001.02(300/5) – длина 800мм, ширина 300мм, паз 14мм по ГОСТ1574, 5 мест, центральный паз 14Н8, остальные 14Н12.

По согласованию с Заказчиком допускается изготавливать УГС шириной не более 300мм, длиной не более 800мм, т-образные пазы и другие присоединительные элементы в любом исполнении с обязательным указанием в спецификации к поставке.

	5
	Для защиты направляющих станины 767001, суппорта 753001, от попадания стружки и пыли на станке установливается защитный кожух T.M.NLN.46.240.701440-003, который незначительно ограничивает перемещение суппорта 753001 в вертикальном направлении вверх. При необходимости работы в максимально поднятом вверх суппорте 753001 допускается снятие защитного кожуха T.M.NLN.46.240.701440-003.
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