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	ПРИЧИНА


	Введение улучшений конструкции узлов.
	КОД
1

	УКАЗАНИЕ О ЗАДЕЛЕ
	Не требуется.

	
	Не требуется.

	УКАЗАНИЕ О ВНЕДРЕНИИ
	Зав.№192.

	
	Известить, выпустить бюллетень.

	ПРИМЕНЯЕМОСТЬ
	767001, 753000, 767000, СФ676.000.000.РЭ (ПС).

	РАЗОСЛАТЬ
	По требованию.

	ИЗМ.
	СОДЕРЖАНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ

	1
	Серийно, по обязательному согласованию с Заказчиком, изготавливать станки с применением следующих профилей резьб по приводным винтам осей Х, Y, Z: 

1. Трапецеидальные передачи (размеры, профиль, допуски по ГОСТ 24737-81, 24738-81, 9484-81, 9562-81);
2. Шариковые винтовые передачи качения (размеры, профиль, допуски по ГОСТ25329-82, ОСТ 2 РЗ1-5-89, ОСТ 2 РЗ1-4-88)

	2
	Признать недействующей систему обозначения станков СФ676, отражающих конструктивные различия модификаций станка СФ676 по ИИ/1/2017. 
При заказе оборудования принять новую систему обозначений.
УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ:
СФ676-A-B-C-D-E
СФ676 – обозначение условной базовой модели. Станок Фрезерный 676 (широкоуниверсальный фрезерный станок СФ676). Неизменно при заказе.

А, B, C, D, E – переменные обозначения при заказе, а именно:

А – Размеры и количество пазов углового горизонтального стола (далее по тексту извещения УГС).

250/4 – серийный нормальный УГС размером 250х800мм, 4 Т-образных паза по ГОСТ 1574-91. 2 средних паза 14Н8, остальные 14Н12.

300/5 – серийный увеличенный УГС размером 300х800мм, 5 Т-образных пазов по ГОСТ 1574-91. Средний паз 14Н8, остальные 14Н12.

250/3 – серийный нормальный УГС размером 250х800мм, 3 Т-образных паза по ГОСТ 1574-91.  Средний паз 14Н8, остальные 14Н12.

C – вне серии. УГС изготавливает по требованиям Заказчика.
B – Применяемые конуса горизонтального и вертикального шпинделей.
40АТ5 – Серийный. Конуса вертикального и горизонтального шпинделей 7:24-40 по ГОСТ15945-82.
КМ4 – Серийный. Конуса вертикального и горизонтального шпинделей КОНУС МОРЗЕ 4 по ГОСТ 25557-2006.

С – Вне серии. Изготавливаются станки с конусами вертикальных и горизонтальных шпинделей по требованиям Заказчика.

C – Принцип измерительной системы для устройстав цифровой индикации (далее по тексту извещения УЦИ).

0 – Серийно. УЦИ не устанавливается.
М -   Серийно. Магнитный принцип измерительной системы. Комплектующие GIVI-ELECTRONICS (ИТАЛИЯ).
О – Серийно. Оптический принцип измерительной системы. Комплектующие АО «СКБ ИС» г.САНКТ-ПЕТЕРБУРГ, РФ.

D – количество отображаемых координат на блоке УЦИ

0 – Серийно. УЦИ не устанавливается.
Ф2 – Серийно. Отображение координат осей X,Y,.

Ф3 – Серийно. Отображение координат осей X,Y,Z.
ФС – Вне серии. Тип и количество отображаемых координат по требованиям Заказчика.
Е – профиль резьбы по приводным винтам осей X,Y,Z
ТР – Серийно. Трапецеидальные передачи (размеры, профиль, допуски по ГОСТ 24737-81, 24738-81, 9484-81, 9562-81).
ШВП -  Серийно. Шариковые винтовые передачи качения (размеры, профиль, допуски по ГОСТ25329-82, ОСТ 2 РЗ1-5-89, ОСТ 2 РЗ1-4-88)
Примеры условного обозначения:

1. Станок фрезерный модели СФ 676 ТУ 3816-001-67559892-2016. 

Модификация по ИИ №2 от 01.07.2017г. СФ676-300/5-КМ4-М-Ф3-ШВП

Широкоуниверсальный фрезерный станок СФ676. Увеличенный УГС размером 300х800мм, 5 пазов по ГОСТ1574-91, конуса шпинделей морзе 4 по ГОСТ25557-2006, магнитная измерительная система, отображаются 3 координаты, установлены ШВП.

2. Станок фрезерный модели СФ 676 ТУ 3816-001-67559892-2016. 

Модификация по ИИ №2 от 01.07.2017г.СФ676-250/4-40АТ5-0-0-ТР
Широкоуниверсальный фрезерный станок СФ676. УГС размером 250х800мм, 4 паза по ГОСТ1574-91, конуса шпинделей 7:24-40 по ГОСТ 15945-82, УЦИ не устанавливается, установлены трапецеидальные передачи.
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	ИЗМЕНЕНИЯ ВНЕС 
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